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सार - फ्लाई ऐश ईंटों का उत्पािन तनमाशण उद्योग में एक पररविशनकारी नवाचार िै, जो पयाशवरणीय र्चिंाओं और पयाशवरण-अनुकूल 

तनमाशण सामग्री की मांग को संबोर्धि करने के शलए एक थिायी समाधान प्रिान करिा िै। तनमाशण िेत्र के पयाशति पयाशवरणीय प्रिाव के 

साि, िररि ववकल्पों की आवश्यकिा सवोपरर िो गई िै। कोयले के ििन के उपोत्पाि से बनी फ्लाई ऐश ईंटें एक नया दृस्ष्टकोण प्रथिुि 

करिी िैं जो न केवल फ्लाई ऐश तनपटान की चुनौतियों को कम करिी िै बस्ल्क पारंपररक शमट्टी की ईंटों के शलए एक व्यविायश ववकल्प 

िी प्रिान करिी िै। इस पेपर में शोधकिाश फ्लाई ऐश बबतसश के उत्पािन का अध्ययन करिे िैं। 

कीवडश - फ्लाई ऐश, बबतसश, उत्पािन, शमट्टी, तनमाशण  

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - X - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

1. पररचय 

ऐसे युग में जहां वैब्श्वक ननमातण उद्योग पि दटकाऊ औि 
पयातविणीय रूप से ब्जम्मेदाि प्रथाओ ंको अपनाने का दबाव बढ़ 

िहा है, फ्लाई ऐश ईंटों का उत्पादन नवाचाि के एक प्रतीक के रूप 

में उभि िहा है। [1] 

संसािन-गहन सामधग्रयों औि ऊजात-खपत प्रकक्रयाओ ंपि ननमातण 

क्षेत्र की पािंपरिक ननभतिता ने महत्वपूणत पारिब्स्थनतक नतीजों 
को जनम ददया है। हालााँकक, कोयले के दहन के अवशेर्ों से बनी 
फ्लाई ऐश ईंटों का आगमन एक आदशत बदलाव का परिचय देता 
है। ये ईंटें उस सामग्री - फ्लाई ऐश - का उपयोग किके अपमशष्ट्ट 

कटौती औि दटकाऊ ननमातण के मेल का उदाहिण देती हैं, ब्जसे 

पहले पयातविणीय रूप से समस्याग्रस्त माना जाता था। यह 

परिवततनकािी उत्पादन प्रकक्रया न केवल फ्लाई ऐश ननपटान से 

जुड े पारिब्स्थनतक खतिों को कम किती है, बब्ल्क पािंपरिक 

ममर्टटी की ईंट के मलए एक हरित ववकल्प भी प्रस्तुत किती है, 

ब्जससे ननमातण औि पयातविण के बीच अधिक सामंजस्यपूणत 
संबंि को बढ़ावा ममलता है।[2] इस व्यापक परिचय में, हम फ्लाई 

ऐश ईंटों के ननमातण के अंतननतदहत जदटल तंत्रों का ववश्लेर्ण 

किने, ननमातण क्षेत्र में उनके द्वािा लाए जाने वाले बहुमुखी लाभों 
को स्पष्ट्ट किने औि उन संभाववत बािाओ ंको दिू किने की यात्रा 
पि ननकलत ेहैं जो उनके प्रक्षेपवक्र को आकाि दे सकती हैं। इस 

अनवेर्ण के माध्यम से, दटकाऊ ननमातण प्रथाओ ंमें क्रांनत लाने में 
फ्लाई ऐश ईंटों की अपरिहायत भमूमका कें द्र स्ति पि आ गई है, जो 

अधिक संतुमलत औि पारिब्स्थनतक रूप से जागरूक ननममतत 

पयातविण की ददशा में मागत प्रशस्त किती है।[3] 

फ्लाई ऐश ईंटों का उत्पादन आवश्यकता से उत्पनन सिलता 
का प्रमाण है। जैसे-जैसे अननयंबत्रत औद्योधगक प्रथाओ ं का 
पयातविणीय प्रभाव तेजी से स्पष्ट्ट होता जा िहा है, दटकाऊ 

ननमातण सामग्री की वैब्श्वक मागं बढ़ गई है। ममर्टटी की ईंटों 
औि कंक्रीट की ववशेर्ता वाला पािंपरिक ननमातण परिदृश्य, 

नवीन ववकल्पों को िास्ता दे िहा है जो संसािन दक्षता औि 
कम काबतन रु्टवप्रटं को प्राथममकता देते हैं। फ्लाई ऐश ईंटें इस 

आह्वान पि एक उल्लेखनीय प्रनतकक्रया के रूप में उभिी हैं, जो 
एक औद्योधगक उपोत्पाद को एक मूल्यवान संसािन में 
बदलने का प्रतीक है। [4] 

कोयले से चलने वाले बबजली संयंत्रों की भूलभुलैया में, फ्लाई 

ऐश - एक महीन पाउडि - को अक्सि एक उपद्रव माना जाता है, 

ब्जसके ननपटान से लैंडकर्ल औि जल ननकायों पि बोझ पडता 
है। हालााँकक, फ्लाई ऐश ईंटों की उत्पादन प्रकक्रया इस कचिे को 
कर्ि से जीवंत कि देती है, इसे सिलता से एक दटकाऊ ननमातण 

सामग्री में बदल देती है जो वास्तुमशल्प परिदृश्य को कर्ि से 

परिभावर्त किने की क्षमता िखती है। िेत, सीमेंट औि पानी 
जैसी पूिक सामधग्रयों के साथ फ्लाई ऐश का सलंयन, अपमशष्ट्ट 

प्रबंिन औि दटकाऊ ननमातण के बीच तालमेल का उदाहिण देता 
है, जो आगे बढ़ने के मलए एक अमभनव मागत प्रदान किता 
है।[5-6] 
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अपमशष्ट्ट प्रबिंन के अलावा, फ्लाई ऐश ईंटों का प्रभाव दटकाऊ 

ननमातण के ववमभनन पहलुओं पि भी पडता है। उनके अंतननतदहत 

पयातविणीय लाभ, ववशेर् रूप से ववननमातण के दौिान उनकी कम 

ऊजात खपत, उनहें अधिक ऊजात-कुशल ननमातण क्षेत्र की ओि 
संक्रमण में एक महत्वपूणत घटक के रूप में स्थावपत किती है। 
पािंपरिक ममर्टटी की ईंटें ऊजात-गहन र्ायरिगं प्रकक्रयाओ ं से 

गुजिती हैं, ब्जससे पयातप्त ग्रीनहाउस गैस उत्सजतन होता है। 
इसके ववपिीत, फ्लाई ऐश ईंटों के उत्पादन के मलए कार्ी कम 

तापमान की आवश्यकता होती है, ब्जससे ऊजात की खपत पि 
अंकुश लगता है औि काबतन उत्सजतन कम होता है। [7] 

यह महत्वपूणत बदलाव जलवायु परिवततन से ननपटने औि कम 

काबतन वाली अथतव्यवस्था को बढ़ावा देने के वैब्श्वक प्रयासों के 

साथ संिेर्खत है, जो पयातविणीय प्रबंिन के मलए एक शब्क्तशाली 
उपकिण के रूप में फ्लाई ऐश ईंटों की अपील को बढ़ाता है।[8] 

फ्लाई ऐश ईंटों के र्ायदे उनके पयातविणीय प्रभाव से पिे हैं, 
ब्जनमें आधथतक औि संिचनात्मक लाभ भी शाममल हैं। उनकी 
हल्की प्रकृनत औि बेहति थमतल इनसुलेशन गुण उनहें ऊजात-कुशल 

इमाितों के मलए अनुकूल बनाते हैं, ब्जससे हीदटगं औि कूमलगं 

लागत कम हो जाती है। इसके अलावा, उनका संिचनात्मक 

स्थानयत्व औि ववमभनन मौसम ब्स्थनतयों के प्रनत प्रनतिोि 

पािंपरिक ममर्टटी की ईंटों से जुड ेक्षिण औि िखिखाव के प्रचमलत 

मुद्दों का प्रभावी ढंग से मुकाबला किते हुए, लंबी उम्र का वादा 
किता है। लागत के दृब्ष्ट्टकोण से, हालांकक अनतरिक्त घटकों को 
शाममल किने के कािण फ्लाई ऐश ईंटों की प्रािंमभक उत्पादन 

लागत पािंपरिक ममर्टटी की ईंटों से थोडी अधिक हो सकती है, 

ऊजात दक्षता औि कम िखिखाव के माध्यम से अब्जतत 

दीघतकामलक बचत उनके पक्ष में एक आकर्तक तकत  प्रस्तुत किती 
है।[9] 

हालााँकक, फ्लाई ऐश ईंटों की परिवततनकािी क्षमता चुनौनतयों से 

िदहत नहीं है। गुणवत्ता ननयंत्रण एक सवोपरि धचतंा का ववर्य 

बना हुआ है, क्योंकक फ्लाई ऐश के गुणों में मभननता अंनतम 

उत्पाद की ब्स्थिता औि ताकत को प्रभाववत कि सकती है। इसके 

अनतरिक्त, फ्लाई ऐश ईंटों को मुख्यिािा की ननमातण प्रथाओ ंमें 
एकीकृत किने के मलए ननयामक परिदृश्य औि बबब्ल्डगं कोड को 
नेववगेट किने के मलए स्पष्ट्ट ददशाननदेशों औि मानकों की 
आवश्यकता होती है। आककत टेक्र्टस, इंजीननयिों, ठेकेदािों औि 
अंनतम उपयोगकतातओं के बीच जागरूकता औि स्वीकृनत को 
बढ़ावा देना भी उनके व्यापक रूप से अपनाने के मलए महत्वपूणत 
है। उत्पादन बढ़ाने औि बढ़ती मांग को पूिा किने के मलए उननत 

ववननमातण प्रौद्योधगककयों औि बुननयादी ढांचे में ननवेश अननवायत 
है।[10] 

2. सामग्री और ववर्धया ं

अध्ययन की अवर्ध 

शोिकतात ने फ्लाई ऐश ईंट के उत्पादन से लेकि ववपणन तक को 
ध्यान में िखा है। तदनुसाि, साक्षात्काि कायतक्रम तैयाि किने के 

मलए जनविी 2022 के दौिान अध्ययन क्षेत्र में ववस्ततृ क्षेत्र 

सवेक्षण आयोब्जत ककया गया था। साक्षात्काि कायतक्रम का ठीक 

से पूवत-पिीक्षण ककया गया औि अंनतम रूप ददया गया। शोिकतात 
ने प्राथममक डटेा संग्रह के मलए मसतंबि 2022 से ददसंबि 2022 

तक क्षेत्रीय कायत ककया 

डटेा का संग्रिण 

शोिकतात ने प्राथममक औि द्ववतीयक डटेा दोनों का बड ेपैमाने 

पि उपयोग ककया है। यह अध्ययन सवेक्षण पद्िनत पि 
आिारित एक अनुभवजनय शोि है। शोिकतात ने प्राथममक डटेा 
एकत्र किने के मलए साक्षात्काि अनुसचूी को अपनाया 

• प्रािशमक डटेा का संग्रि 

शोिकतात ने प्रत्यक्ष जानकािी इकर्टठा किने के मलए एक 

पायलट अध्ययन शुरू ककया है। ऐसी जानकािी के आिाि पि, 
शोिकतात ने एक साक्षात्काि कायतक्रम तैयाि ककया ब्जसमें 
सतना ब्जलों में फ्लाई ऐश ईंट इकाइयों के उत्पादन, ववपणन 

औि ववत्तीय पहलुओं को शाममल किने वाले प्रश्न शाममल थे। 
साक्षात्काि कायतक्रम अच्छी तिह से तैयाि ककया गया था, पूवत-
पिीक्षण ककया गया था औि आवश्यक परिवततन किने के बाद 

अंनतम रूप ददया गया था। 

शोिकतात ने नमूना उत्तिदाताओं से संपकत  ककया औि अपना 
परिचय ददया, यात्रा के उद्देश्य को समझाया, डटेा के उपयोग 

को केवल शैक्षर्णक उद्देश्यों के मलए आश्वस्त ककया औि कर्ि 
प्रनतकक्रया मांगी। जब उत्तिदाता यात्रा के समय ननयममत फ्लाई 

ऐश ईंट ननमातण गनतववधियों में लगे हुए थे, तो शोिकतात ने 

िैयतपूवतक इंतजाि किना पसंद ककया। उपिोक्त के अलावा, 
शोिकतात ने फ्लाई ऐश ईंटों के ननमातताओं के साथ सामानय 

चचात के माध्यम से अधिक जानकािी प्राप्त की। भ्रमण के 

समय फ्लाई ऐश ईंट इकाई के वाताविण एवं की गई 

गनतववधियों का ध्यानपूवतक अवलोकन ककया गया। 

• द्वविीयक डटेा का संग्रि 

द्ववतीयक डटेा एकत्र किने के मलए, शोिकतात ने सतना ब्स्थत 

ववमभनन ववश्वववद्यालयों, कॉलेजों औि अनय शैक्षर्णक 

संस्थानों के पुस्तकालयों का दौिा ककया, पुस्तकों, पबत्रकाओं, 
पबत्रकाओं, रिपोटों, थीमसस औि शोि प्रबिंों का सदंभत मलया 
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गया। शोिकतात ने मध्य प्रदेश फ्लाई ऐश बब्रक्स मैनयुरै्क्चिसत 
एसोमसएशन, ब्जला उद्योग कें द्र की रिपोटत, सतना ब्जले के 

उद्योग कें द्र की रिपोटत द्वािा बनाए गए रिकॉडत से भी डटेा एकत्र 

ककया। शोिकतात ने ववकासात्मक अध्ययन औि ववमभनन 

वेबसाइटों से डाउनलोड की गई जानकािी के मलए कें द्र का भी दौिा 
ककया। 

ववश्लेषण की रूपरेखा 

कच्चे डटेा को ववश्लेर्ण के मलए उपयुक्त बनाने के मलए, 

शोिकतात ने भिे हुए साक्षात्काि कायतक्रम की जाचं की है औि एक 

मास्टि तामलका तैयाि की है। इसे इस तिह से डडज़ाइन ककया 
गया है कक इसमें साक्षात्काि अनुसूधचयों के माध्यम से एकत्र की 
गई जानकािी का योग शाममल हो। मास्टि टेबल की मदद से 

शोिकतात ने कई कायातत्मक टेबल डडजाइन ककए औि ववश्लेर्ण 

ककया गया। ववश्लेर्ण के मलए उपयोग ककए जाने वाले उपकिणों 
का ववविण नीचे ददया गया है: 

• प्रतिशि ववश्लेषण 

अध्ययन प्रकृनत में वणतनात्मक होने के कािण, शोिकतात ने 

स्पष्ट्ट शधदों में ब्स्थनत का वणतन किने के मलए प्रनतशतक 

ववश्लेर्ण का उपयोग ककया है। प्रत्येक समूह के साथ-साथ कुल 

उत्तिदाताओ ंके मलए प्रनतशत की गणना की गई। 

• बे्रक-ईवन ववश्लेषण 

बे्रक-ईवन ववश्लेर्ण गनतववधि के ववमभनन स्तिों पि लागत, 

मात्रा औि लाभ के बीच अंति-संबंि के अध्ययन के मलए ददया 
गया एक शधद है। ककसी कंपनी को बे्रक-ईवन तब कहा जाता है 

जब उनकी लागत उसके िाजस्व के बिाबि होती है. 

 

 

बे्रक-ईवन बबक्री की तुलना में वास्तववक बबक्री की अधिकता को 
सुिक्षा माब्जतन के रूप में जाना जाता है, जो व्यवसाय की ताकत 

को इंधगत किता है। सुिक्षा का उच्च माब्जतन उत्पादन या बबक्री में 
कोई धगिावट होने पि भी लाभ कमाने की कंपनी की क्षमता को 
इंधगत किता है। सुिक्षा का माब्जतन इस प्रकाि व्यक्त ककया गया 
है: 

सुिक्षा का माब्जतन = वास्तववक बबक्री - समान बबक्री 

3. पररणाम 

िेत्र 

यह उत्तिदाताओं द्वािा फ्लाई ऐश ईंटों के ननमातण के मलए 

उपयोग ककए गए भौगोमलक क्षेत्र का प्रनतननधित्व किता है। 
इकाई का क्षते्र इकाई द्वािा ककए गए व्यवसाय संचालन के स्ति 
औि उत्तिदाताओं के बीच व्यवसाय किने की इच्छा के स्ति पि 
भी ननभति किता है। वततमान अध्ययन में यह तामलका 3.1 में 
बताया गया है. 

िाशलका 3.1: उत्तरिािाओं के बीच इकाई का िेत्रफल 

इकाई का िते्रफल 
(सेंट में( 

उत्तरिािाओ ंकी 
संख्या 

50 सेंट से कम 28 (16.97%) 

50-75 सेंट 72 (43.64%) 

75-100 सेंट 43 (26.06%) 

100 सेंट से ऊपि 22 (13.33%) 

कुल 165 (100%) 

 

तामलका से पता चलता है कक सतना ब्जले में उत्तिदाताओ ं के 

बीच इकाई का क्षेत्रर्ल 43.64 प्रनतशत 50-75 सेंट का उपयोग 

कि िहे हैं, 26.06 प्रनतशत उत्तिदाता 75-100 सेंट का उपयोग 

कि िहे हैं, 16.97 प्रनतशत उत्तिदाता कम क्षेत्र का उपयोग कि 
िहे हैं 50 सेंट से अधिक औि शेर् 13.33 प्रनतशत उत्तिदाता 
100 सेंट से अधिक का उपयोग कि िहे हैं। 

यह देखा गया है कक, उत्तिदाताओं द्वािा उपयोग की जाने वाली 
इकाई का क्षेत्र आम तौि पि 50 सेंट से 75 सेंट तक होता है 

औि उत्तिदाताओं को उत्पादन के मलए ववशाल भूमम की 
आवश्यकता होती है।. 

िूशम पर तनवेश 

यह ननमातताओं द्वािा उपयोग की गई भूमम की खिीद या पर्टटे 

पि लेने पि उपयोग की गई िामश का प्रनतननधित्व किता है। 
चंूकक फ्लाई ऐश ईंटों की उत्पादन प्रकक्रया में भूमम की लागत 

महत्वपूणत ननवेशों में से एक है, इसमलए इसे वततमान अध्ययन 

में शाममल ककया गया है। भूमम पि उनके ननवेश के आिाि पि 
उत्तिदाताओं का ववतिण तामलका में ददखाया गया है 
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 फ्लाई ऐश ईंटों के उत्पािन का एक अध्ययन 

िाशलका 3.2: उत्तरिािाओं के बीच िूशम पर तनवेश 

िूशम पर तनवेश 
(लाख रूपये में( 

उत्तरिािाओ ं

की संख्या 
5 लाख से कम 5 (3.03%) 

5 लाख  - 10 लाख 
75 (45.45 
%) 

10 लाख – 15 

लाख 

55 (33.34 
%) 

15 लाख से ऊपि 30 (18.18 
%) 

कुल 165 (100%) 

 

सामूदहक रूप से, 45.45 प्रनतशत उत्तिदाता 5 लाख से 10 लाख 

तक की भूमम पि ननवेश कि िहे हैं, 33.34 प्रनतशत उत्तिदाता 10 

लाख से 15 लाख तक की भूमम पि ननवेश कि िहे हैं, 18.18 

प्रनतशत उत्तिदाता 15 लाख से ऊपि की भूमम पि ननवेश कि िहे 

हैं। औि 3.03 प्रनतशत उत्तिदाता 5 लाख से कम की भूमम पि 
ननवेश कि िहे हैं। परिणाम से पता चलता है कक अध्ययन क्षेत्र में 
फ्लाई ऐश ईंटों के ननमातण के मलए उत्तिदाताओ ंके बीच भूमम पि 
ननवेश 5 लाख -10 लाख है  

फ्लाई ऐश 

फ्लाई ऐश एक महीन पाउडि है जो बबजली उत्पादन बबजली 
संयंत्रों में चूर्णतत कोयले को जलाने का उपोत्पाद है औि भाित के 

72% बबजली संयंत्र कोयला आिारित हैं। ये बबजली स्टेशन 

सालाना लगभग 40 मममलयन टन फ्लाई ऐश उत्पनन किते हैं। 
यह फ्लाई ऐश थमतल पावि प्लांटों से बडी मात्रा में अपमशष्ट्ट 

पदाथत के रूप में जमा हो िही है, औि कर्ि फ्लाई ऐश ईंटों के 

ननमातण में कच्चे माल के रूप में उपयोग की जाती है ब्जसे 

तामलका 4.4 में प्रस्तुत ककया गया है। 

िाशलका 3.3 फ्लाई ऐश के स्रोि 

फ्लाई ऐश 
उत्तरिािाओ ंकी 
संख्या 

कैब्प्टव पावि 
प्लांट 

15 (9.10%) 

थमतल प्लांट 
150 
(90.90%) 

कुल 165 (100%) 

 

तामलका 4.4 से पता चलता है कक, 90.90 प्रनतशत उत्तिदाताओं 
को कच्चे माल फ्लाईऐश का मखु्य स्रोत थमतल पावि प्लांट से 

औि शेर् 9.10 प्रनतशत उत्तिदाताओं को कैब्प्टव पाविप्लांट से 

ममल िहा है। अध्ययन से पता चला है कक थमतल पावि प्लांट 

फ्लाई ऐश ईंट ननमातण के मलए कच्चे माल की सोमसांग का प्रमखु 

माध्यम है। 

पत्िर की धूल 

पत्थि की िूल िेत के गहिे, मोटे संस्किण की तिह होती है। इसे 
खदान की िूल भी कहा जाता है औि यह फ्लाई ऐश ईंटों के 

ननमातण के मलए कच्चे माल में से एक है। पत्थि की िूल का स्रोत 

तामलका में दशातया गया है 

िाशलका 3.4: पत्िर की धूल के स्रोि 

पत्िर की धूल 
उत्तरिािाओ ंकी 
संख्या 

कोल्हू इकाई 69 (41.82%) 

िातु इकाई 96 (58.18%) 

कुल 165 (100%) 

 

तामलका से स्पष्ट्ट है कक, कुल उत्तिदाताओं में से 58.18 प्रनतशत 

िातु इकाई से पत्थि की िूल खिीद िहे हैं औि शेर् 41.82 

प्रनतशत उत्तिदाता क्रशि इकाई से खिीद िहे हैं। यह देखा गया है 

कक, फ्लाई ऐश ईंट ननमातण के मलए पत्थि की िूल िातु इकाइयों 
से खिीदी जाती है। 

फ्लाई ऐश बब्रतस यूतनट द्वारा उपयोग ककया जाने वाला 
पररविन का िरीका 

उत्पादन प्रकक्रया में कच्चे माल को एक स्थान से दसूिे स्थान 

तक ले जाना आवश्यक है। फ्लाई ऐश ईंटों के उत्पादन के 

प्रत्येक चिण में परिवहन आवश्यक है। परिवहन के उधचत 

सािन होने से कमी की समस्याकच्चे माल की खपत को कम 

ककया जा सकता है। अध्ययन क्षेत्र में ववमभनन सडक ब्स्थनतयों 
में कच्चे माल को एक स्थान से दसूिे स्थान तक ले जाने के 

मलए परिवहन के ववमभनन सािनों का उपयोग ककया जाता है 

औि इसे तामलका 4.8 में ददखाया गया है। 

िाशलका 4.5: फ्लाई ऐश बब्रतस यूतनट द्वारा उपयोग ककया 
जाने वाला पररविन का िरीका 

पररविन के 

साधन 

उत्तरिािाओ ंकी 
संख्या 

रैक्टि 63 (38.60%) 

लॉिी 97 (58.79%) 

बैलगाडी 5 (3.03%) 

कुल 165 (100%) 
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तामलका से यह देखा गया है कक 58.79 प्रनतशत उत्तिदाता अपने 

परिवहन उद्देश्यों के मलए लॉिी का उपयोग कि िहे हैं, 38.60 

प्रनतशत रैक्टि का उपयोग कि िहे हैं औि शेर् 3.03 प्रनतशत 

अपने परिवहन उद्देश्यों के मलए बैलगाडी का उपयोग कि िहे हैं। 
ननमातताओ ं ने फ्लाई ऐश ईंट ननमातण में कच्चे माल औि फ्लाई 

ऐश ईंटों को ले जाने के मलए परिवहन के प्रमुख सािन के रूप में 
लॉिी को प्राथममकता दी। 

फ्लाई ऐश बब्रतस के तनमाशण के शलए पानी का स्रोि 

फ्लाई ऐश ईंटों के संतोर्जनक उत्पादन के मलए, कच्चे माल में 
प्लाब्स्टमसटी होनी चादहए जो उनहें पानी के साथ ठीक से ममधश्रत 

किने पि ढालने या आकाि देने की अनुमनत दे। आसान ममश्रण 

औि व्यावहारिकता के मलए कच्चे माल में पयातप्त पानी ममलाया 
जाना चादहए, लेककन मोब्ल्डगं औि सुखाने में समस्याओं को 
िोकने के मलए अधिक मात्रा में नहीं। इसमलए, फ्लाई ऐश ईंटों के 

ननमातण के मलए पानी एक अननवायत घटक है। परिणाम तामलका 
4.9 में ददखाए गए हैं। 

िाशलका 3.6: फ्लाई ऐश ईंटों के तनमाशण के शलए जल का स्रोि 

जल का स्रोि 
उत्तरिािाओ ंकी 
संख्या 

कंुआ 17 (10.30%) 

बोिवेल 133 (80.60%) 

लॉिी / रैक्टि 15 (9.10%) 

कुल 165 (100%) 

 

तामलका 4.9 से यह अच्छी तिह से समझा जा सकता है कक 

80.60 प्रनतशत उत्तिदाता फ्लाई ऐश ईंटें बनाने के मलए पानी के 

स्रोत के रूप में बोिवेल का उपयोग किते हैं, 10.30 प्रनतशत पानी 
के स्रोत के रूप में कुएं का उपयोग किते हैं औि शेर् 9.10 

प्रनतशत रैक्टि/लॉिी का उपयोग स्रोत के रूप में किते हैं। पानी। 

फ्लाई ऐश ईंटों के उत्पादन के मलए पानी भी महत्वपूणत है औि 
पानी के कई स्रोत हैं। फ्लाई ऐश ईंटें बनाने के मलए बोिवेल का 
उपयोग पानी के प्रमुख स्रोत के रूप में ककया जाता है। 

4. तनष्कषश 

दटकाऊ ननमातण के व्यापक परिदृश्य में, फ्लाई ऐश ईंटों का 
उत्पादन मानवीय सिलता औि पयातविणीय ब्जम्मेदािी का एक 

उल्लेखनीय प्रमाण है। जैसे-जैसे समाज पारिब्स्थनतक संिक्षण के 

साथ ववकासात्मक प्रगनत को संतुमलत किने की अननवायतता से 

जूझ िहा है, फ्लाई ऐश ईंटें जैसे समािान आशा की ककिण प्रदान 

किते हैं। नवाचाि औि अपमशष्ट्ट प्रबंिन के ममश्रण से पैदा हुई ये 

ईंटें पयातविणीय दानयत्व को एक मूल्यवान संसािन में बदलने का 
प्रतीक हैं। कोयले से चलने वाले बबजली संयंत्रों से ननमातण स्थलों 
तक की उनकी यात्रा पिंपिागत रूप से कचिे के बोझ से दबे 

उद्योगों के भीति िचनात्मक परिवततन की क्षमता का प्रतीक है। 
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